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Typ stroje MTR2-FL1

Rozmeéry stroje — Modul M0O1 - Sasi 2070 x 3895 x 1851 mm
Pldorys sestavy pfi optimalnim rozmisténi 5060 x 4750 mm
Vykon laserového zdroje 1500 W
Max. prikon 16 kW
Pracovni plocha efektivni 2500 x 1300 mm
Prevod hnaci sily Ozubené hrebeny a pastorky
Pohon Servopohony
Software CypCut
Pozi¢ni presnost +/- 0.05 mm/m
Opakovana presnost 0.05 mm
Jmenovité napéti/napdjeni s ohledem na trafo 3 x230V/400V AC
Frekvence 50 Hz
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Seznam Moduli:

e MO1 Mechanicky modul
e MO2 Laserovy modul

e MO3 Elektro modul

e MO4 Chladici modul

MO1 Mechanicky modul - Sasi

Obsahuje svarovany zakladni ram — Sasi a portal — svafované ocelové konstrukce, hlinikovy
,V0zik“ pro pohyb laserové hlavy, kapotaz a pomocnou konstrukci pro moznost umisténi stroje
bez pouziti dalSich prostiedkd.

MO2 Laserovy modul - obsahuje predevsSim laserovy zdroj a hlavu

Laserovy modul se sklada ze skfiné, v niz je osazen samotny laserovy zdroj, dale pak
propojovaciho optického kabelu a automatické laserové fezaci hlavy. Hlava se pri vyméné
optického modulu nikdy u zdkaznika neodpojuje a je tak jeho nedilnou soucéasti. V pribéhu
transportu modulu je hlava umisténa v drzaku instalovaném ve skfini laserového modulu.

MO3 Elektro modul - obsahuje mimo jiné pojistky a fidici systém CSN EN 60204-1

Skrin elektro modulu obsahuje veskeré elektrické rozvody a elektronické komponenty nutné
k provozu stroje. Na predni strané elektro modulu se nachazi pracovisté obsluhy zafizeni,
vybavené monitorem integrovaného primyslového pocitace, klavesnici, mysi, dalkovym
ovladanim stroje a dotykovym panelem systému MTR?2, ktery umoznuje zapnuti a vypnuti stroje,
a v pribéhu préace ¢i sefizovani zobrazuje provozni parametry.

MO04 Chladici modul

Chladici modul zajistuje chlazeni laserového zdroje a laserové fezaci hlavy. Na predni strané
obsahuje 2 panely zobrazujici teplotu v kazdém z chlazenych okruhl. Na zadni strané se pak
nachazi pfipojky chladicich okruhd, filtraéni mfizky a kryt nastavby MTR2 systému, zajistujici
automatickou kontrolu parametr( pritoku a teploty v jednotlivych okruzich systému.
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Vlaknovy fezaci laser MTR? s pracovni plochou 2500 x 1300 mm je osazen laserovym zdrojem
Raycus o vykonu 1,5 kW. Tento zdroj zaruCuje Cistou hranu fezu pro nerez 0,5 - 5 mm,
¢ernou ocel 0,5 — 12 mm, fezani barevnych kovl a hliniku dle blizsi specifikace pfi pripojeni
asistencnich plyn0 dusiku a kysliku.

MTR? fezaci vlaknovy laser spada pod laserovou bezpecnostni tfidu 4. Jeho provozovani je
mozné v prostoru tomu uzplisobeném a pouze proskolenymi osobami. Zaftizeni je certifikovano
CE. Je zakazano provadét jakékoliv zmény v zafrizeni.

Instalace stroje 2.000 EUR (s vasi soucinnosti)
nebo 2.500 EUR (instaluji pouze technici MTR2).

Poplatek 1,3 EUR = 1 bod.
Minimalni mésicni odbér je 1.000 bodU. Odecitani bodd zavisi na
mnoZzstvi prace. JednodusSe fe¢eno, ¢im vice stroj feze, tim méné
se odecita bodu. Nevyuzité body se prevadéji do dalsiho mésice.

PojiS§téni stroje 75 EUR/mésic.

Deinstalace stroje 2.000 EUR. Poplatek je U¢tovan pouze
v pripadé deinstalace stroje drive nez za 9 mésicu.

“Pocita se pouze Cas, kdy laser opravdu feze. Prejezdy, zakladani materidlu atd. se nepocitaji.

Asistenc¢ni plyn — Dusik, Cistota minimalné 4.8.

Material Min. tloustka @ Velmi kvalitni Kvalitni rez | Pouzitelny fez = Jesté urizne
[mm] fez [mm] [mm] [mm] [mm]
Nerez 0,5 0,5-3 3-4 5 6
Uhlikova ocel 0,5 0,5-2 3 4 5-6
Hlinik 0,5 0,5-2 3 3,5 4

Asistencni plyn — Kyslik

Material Min. tloustka @ Velmi kvalitni Kvalitni fez | Pouzitelny fez | Jesté ufizne
[mm] fez [mm] [mm] [mm] [mm]

Nerez Nevhodné s kyslikem

Uhlikova ocel 2 2-5 6-9 10 11-12

Hlinik 0,5 0,5-2 2,5 3 3,5
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